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HEAVY DUTY CENTRE LA^HE 


i 




This machine has been designed and built for a wide variety of precision turning operations and 
for economic use of carbide-tipped tools. To increase the rigidity of the machine the headstock, 
gearbox and quick change gearbox are built in one piece forming a column to which the 
bed is flanged. 

THE MAIN SPINDLE 

is driven by electric motor through the gearbox without belt transmission. A double-acting 
multiple disc clutch is mounted in the gearbox for starting, stopping and reversing the spindle 
rotation. By change gears three different ranges of spindle rotation are obtainable. At the front 
the spindle rotates in an adjustable plain bearing at the rear it runs in an anti-friction bearing. 
The gears and bearings are lubricated by a geared pump located inside the gearbox. 

THE QUICK CHANGE GEARBOX 

is totally enclosed without the usual opening for the tumbler lever. A wide range of transmission 
ratios enables to cut all commonly used metric, Whitworth and module threads. Only one setting 
of change gears is sufficient for cutting each class of threads. 

THE APRON 

is arranged for automatic feed release when operating against positive stop. 

THE CARRIAGE 

consists of the longitudinal slide carrying the cross slide and the swivelling top slide with four-way 
toolholder. 

THE BED 

has two flat carriage guideways. The play in the front carriage guide is eliminated by a taper gib 
both in horizontal and vertical direction. The tailstock guide is flat at the front and prismatic at 
the rear. The conveniently designed bed diows for an ample chip clearance into the chip pan. 

In ordering, specify voltage, phase and frequency of power supply! 
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SPECIFICATIONS 


liM ‘ ■ 




Swing over bed mm 

Distance between centres mm 

Swing over carriage mm 

Swing in gap mm 

Useful clearance in front of face plate mm 

Width of bed mm 

Diameter of face plate mm 

Bore of spindle mm 

Taper in spindle metric 1:20 

Taper of lathe centres Morse 

Spindle nose according to 

Spindle speeds: Number 

Low range R. p. M. 

Standard range R. p. M. 

Increased range R, p, M. 

Feeds: Number 

Range of longitudinal feeds mm/rev. 

Range of cross feeds mm/rev. 

Pitch of lead screw mm 

Threads: Number 

Metric, pitch mm 

Whitworth t. p. i. 

Module, module 

Electric motor: Speed R. p. M. 

Output HP 

for distance between centres - mm 

Floor space required mm 

Weight of machine: with standard equipment - kg 

with packing kg 


Metric 

500 

1500 2000 

275 
720 
250 
450 
500 
63 
70 
5 

DIN 800 
18 

8 400 

16 800 

25 1250 

54 

0,1 6 

0,02 1,2 

12 

54 

0,5 30 

0,5 30 

1400 

11,5 

1500 2000 

1350x3660 1350x3960 
3650 3720 

3800 3900 


English 
19VT' 
59' 79' 

107," 

287," 

978" 

1774" 

1974" 

27." 

70 

5 

DIN 800 
18 

8 400 

16 800 

25 1250 

54 

cuts per Inch 4 -• 245 
cuts per inch 21 - 1270 


53"x144" 53"x157" 
8100 lbs 8250 lbs 
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STANDARD EQUIPMENT 


Bed with removable bridge, electric motor with electrical equipment, driver plate, 2 lathe centres, 
reducing sleeve for the main spindle, thread indicator, four-way tool holder, 1 set of change gears, 
chip pan, set of spanners, operating plates, operator’s instruction booklet. 


) OPTIONAL EQUIPMENT 

Cooling attachment with electric pump, safety switch, piping and fittings combined taper turning 
attachment, rear tool-post, face plate dia. 500 mm with 4 hardened reversible jaws, reinforced face 
plate dia 500 mm with accurately guided jaws, steady rest, follow rest, backplate for clamping scroll 
chuck dia. 240 mm, scroll chuck dia. 240 mm, micrometer positive stop, length stop drum, cross stop 
drum, electric spot light without bulb, 1 set of change gears for increased spindle speed range. 



LIMITED, METAL AND ENGINEERING PRODUCTS 
AND RAW MATERIALS TRADING COMPANY, 

DIVISION II, 

VACLAVSK^ NAM. S6, PRAHA II, CZECHOSLOVAKIA 
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LATHES 

$KODA 

SUR 350 


MAIN DIMENSIONS 


25X1 A 

Ref, No. 490.029 


Capacities: Height of centers over bed 

Swing over bed: 

up to 300 mm (11.13/16") distance from spindle nose 

over this distance 

Swing over saddle: without rear tool post 

with rear tool post 

Face plate 720 mm (28.3/8") dia., chucking 0 ... . 

Max. tool profile 

Spindle: Hole through spindle 

Taper in spindle metr. 

Taper 'in reducing sleeve Morse No. 

Number of speeds 

Speed range: forward-normal r. p. m. 

on request (extra charge) r. p. m. 
reverse 


metric 
350 mm 

830 mm 
740 mm 
440 mm 
310 mm 


engllsh 

13.13/16" 

32.11/16" 

29.1/8" 

17.5/16" 

12.3/16" 


75—665 mm2.15/16"-26.3/16" 
40x40 mm 1. 9/1 6" x 1.9/1 6" 


50 mm 

70 

5 

32 

7,4—950 

5,7—740 

1,25xforw. motion 


2 " 


Norrhal feed; 88 longitudinal feeds In the range of ....... . 0,01 — 2,5 mm/rev. .004 — .1 in/rev. 


88 cross feeds in the range of 

Threads: 110 metric threads in the range of mm 

99 Whitworth threads in the range of t. p. i. 

88 module threads Module 

77 threads Diametral Pitch threads 01" 

99 threads Circular Pitch . in 

Lead screw pitch . . .* 

Taper turning attachm’ent: Max. length of taper 

, Max. angle adjustable on each side 

Copying attachment; Max length of guiding template (edge) 

Max cross traverse 

Radius of follower-roller 

Motor output (normal) kW 

Floor space required at 1500 mmv(4'11") turning length 


0,45xlongit. feed 

0,2—120 
1/4—120 
0,125—30 ^ 
1.7/8—64 
1.128—3,34 


12 mm 

1/2" 

700 mm 

27.9/16" 

10« 

700 mm 

27.9/16" 

100 mm 

4" 

35 mm 

1.3/8" 

6 or 16 

,7x1,55 m 

12'2"x5'1" 


Enquiries and Export: 

KOVO 


L 1 N I T E D« METAL & ENGINEERING PRODUCTS 
AND RAW MATERIALS TRADING COMPANY 


PRAHA-CZECHOSLOVAKIA 


> 





r 
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The Loihes §koda-SU;R 350 are especially suitable for economic turning By means of carbide tipped tools. 
They are very efficient machines^ meeting all up-to-date demands^ safe in operation and retaining lasting accuracy. The 
machines are provided with adequate high speeds for economic utilisation of carbide tipped tools as well as with low 
speeds which are necessary for tJiread cutting with high speed tools. The motor output is very high in order to enable an 
economic performance of heavy cuts at roughing. 

'! 

The lathes are usually manufactured jlwith following distance at centers: 



mm 

ft. & in 

1500 1 
4"11'j 

2000 

6'7" 

2500 

8'2" 

3000 

9'10" 

i 

4000 

13'2" 

5000 

16 V' 

6000 

19'8" 

7000 ' 

23' 

8000 

26'3" 

weights 

kg 

5000 ! 

5300 

5600 

1 5900 

6200 

6500 

6800 

7100 

7400 

lbs 

11 ooo'l 

i' ' 

11 700, 

12 400 

13 000 

13 700 ^ 

14 400 

15 000 

15 600 

16 300 


Stcmdcircl OIJUipniGIlt! (supplied with the machine and included in its price): 

Electric drive equipment (2 motors, electrical control panel mounted in a detached box, controlling switch). 

State voltage and sort of current when placing the order. 

Coolant equipment. | 

Forced feed lubricating system. 

Four-way tool holder. I] 

15 change gears (for cutting uncommon threads). 

Crank and pinion for displacing the tailstock along the vees. 

Four-jaw face plate. 

Arbor for mounting the face plate on the spindle nose. 

Driver plate. j . 

Center sleeve for the main spindle (taper metr. 70, Morse 5) 

Dead center for the mainjispindle. 


Live center for the tailstock sleeve. 

2 longitudinal stops for limiting the carriage travel. i , • 

Supporting brackets of the lead screw and feed shaft (for machines with turning length from 3000 mm 
Set of machine wrenches. ij 

Speed chart, feed chart, thread chart and service charts (fixed on the machine). 

Operator’s handbook. j 


9'10" on) 


Extros (supplied on explicite order at an extra charge): 

I Rear tool post. 1] . 

II Small steady rest (for 25 — 250 mm, 1" — 9.7/8^'). 

III Large steady rest (for 250— 470 mm, 9.7/8" — 18.1/2"). 

IV Follow rest (for 0 20— 200 mm, 13/16"— 7.7/8"). 

V Taper turning attachment. 

VI Copying attachment. !! 

VII Parts completing item to enable also copying. 

VIII Parts completing item yi to enable also taper turning. 
IX Double scale for the lorigitudinal feed. 

X Double scale for the cross feed. 

XI Lever-actuated tailstock sleeve. 

XII Thread cutting indicator. 

XIII Box releasing the longitudinal feed. 

XIV Box releasing the crossjfeed. 

XV Edge trimming arm. l! 

XVI Magnetic oil filter (to be attached on the oil circuit). 
XVII Speed calculator. ! 

XVIII Electric lamp. ll 

XIX Air chuck (with air cylinder and armature for 6 atm.). 
XX Air operated tailstock sleeve. 

XXI Air operated traverse. Ij . .. 

XXII Rear tool post - adjustable. 

XXIII Rear tool post with four-way tool holder. 


Special attachments to lathes SUR 350 will be designed and 
offered on request. |l 


Dimensions and weights are not binding in 
details. 
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DIMENSIONS PRINCIPALES. 


Diametre admis au-dessus du banc 

Longueur admise en utilisant I'appareil a tourner conique 
Diametre admis au-dessus du chariot 

Aiesage de la broche .... 

Cone de la broche 

Cone des pointes .... 

Nez de la broche .... 

Diametre admis en lunette fixe 
Diametre admis en lunette a suivre 

Largeur du banc . ... 

Diametre du plateau .... 

Diametre du plateau d'entrainement 

Diametre du mandrin ..... 

Dimensions de la tete-revolver <(> inter. / ^ exter. 
Section max. de I'outil .... 

Course du fourreau de la contre-pointe 
Poids max, de la piece a usiner 

Nombre de tours de la broche: 21 etages allant de 
Avances: longitudinales .... 

transversales .... 

Pas de la vis-mere .... 

Filets: metriques .... 

en pouces, nombre des pas au pouce . 
au module .... 

Diametral Pitch .... 

Moteur electrique : vitesse 

puissance 

Moteur pour la commande de la pompe d'arrosage: 
vitesse 
puissance 

Longueur entre pointes .... 

Encombrement de la machine 
Poids de la machine : avec accessoires normaux 
avec emballage 
avec emballage maritime 

Volume de la caisse .... 


. mm 
. mm 
. mm 
. mm 
metrigue No. 

Morse No. 


III 


v-ws 380 

350 

215 

42 

50 

3 

M 68 
100 
100 
340 
320 
220 
165 

O 80 / O 125 
<> 22 
120 
300 
14 a 2800 
0,02—5,6 
0,01—2,8 
4 pas au l" 


/>. 14 - 2800 















9S0 


440 1 

5 / 4 , \ 
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ri 
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Nos machines 4tani constammeni peffectionnaes'les renseignemenis num4rigues son! 4onnes sans angagemanf. 
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les (usibles. Le demarrage et le renversement du sens de 
marche du moteur sont operes parj une manette situee sur 
la droite du tablier. | ' 

ACCESOIRES NORMAUX; moteur avec equipement 

electrique et courroies, arrosage ayec pompe et tuyauterle, 
plateau a toe, contre-plateau, lunette fixe, lunette a suivre, 
2 pointes au cone Morse 3, doullleide reduction, porte-outil, 
2 butees pour avance longitudinale, 2 butees pour avance 
transversale, jeu de clefs, instructiori's de service. 


ACCESSOIRES SPiCIAUX : 


mandnn universel diam. 


1 65 mm, plateau de montage pour mandrin universel, tete 
revolver a 4 outils, apparell a toyrner conique, indicateur 
de filetage, 1 butee mlcrometriquej pour avance longltudi- 

I . . . ^ 

nale, 2 butees micrometriques poufj avance transversale, dis- 
positif de serrage en pinces au clioix diam. 2 — 25 mm, 
porte-pince avec 5 pinces a echelle concentrique diam. 
20 — 64 mm, porte-pince avec 5 pinces a entonnoirs con- 
centrigues diam. 35 — 80 mm, pointe tournante a rouleaux, 
equerre de montage, chariot arriere mandrins porte-forets, 
eclairaqe Individuel. | 


Lunette fixe et lunette a suivre 




TOS 


TOjURS UNIVERSELS 


Ces tours convlennent particulierement pour les travaux demandant un fint et une precision irrepro- 
chables. Grace a leur leur gamme de vitesses et d’avances tres etendue ils permettent d’usiner dans de bonnes con- 
ditions d economic les metaux de toutes natures dans la production individuelle et en grande serie. 

LA BROCHE est montee sur jjaliers lisses de precision a rattrapage de jeu. Les portees de la brocbe sont rectifiees 

et rodees. La poussee axiale dans les deux sens est re^ue par butees d billes. Pour les vitesses basses le mouvement 

est transmis par I intermediaire d|jun harnais, les vitesses elevees etant realisees a la volee. La poulie de la broche est 

portee par des roulements independents de la -broche ce qui evite d cette derniere de subir les effets de la tension 

et des vibrations et lui donne uhe grande douceur de roulement. 

LA. OAMME DE VITESSES ce la broche s eterid de 14 d 2800 tours/min., en 21 etages ce qui permet d'utiliser ces 

tours dans des conditions d'economie interessantes pour Tusinage des metaux les plus divers depuis les metaux legers 

jusqu aux aciers de haute resistance. Les differentes vitesses de la broche sont obtenues par la simple monoeuvre d un 
volant commandant les baladeurs i|de la boTte de vitesses. Pour les vitesses inferieures a 355 t/min. la marche est au 
harnais, Le moteur de 8 CV estjj monte directement sur la boTte de vitesses. Le renversement du sens de rotation et 

le freinage de la broche se font |j par le moteur. Graissage et refroidissement des paliers de la poupee par circulation 

d huile. L huile est fournie par une pompe electrique placee dans le pied gauche de la machine. 



LA BOtTE NORTON permet jd obtenir les avances de 0,02 d 5.6 mm par tour de broche et tous les pas de 

I filetage usuels metriques, en pouces, 

' au module et Diametral Pitch. La se- 
lection des filets et des avances se 
fait par la manoeuvre des leviers 
suivant les indications donnees par la 
plaque indicatrice fixee sur le devant 
de la boTte. 


Montage de la broche 



!' 1 ! 











,ZBROJOVKA, 




21 . Blacage de la cuirasse. 

22. Levier de manoeuvre de I’ecrou de vis- 

23. Renversement des avances et des filets. 

24. Blocage du fourreau. 

25. Demarrage et freinage du moteur. 

26. Deplacement transversal de la contre-pc 

27. Deplacement du fourreau. 

28. Interrupteur general. 

29. Veilleuse, 

30. Interrupteur de lo pompe d’arrosage. 

31 . Interrupteur de I'eclairage. 

31. Veilleuse. 


1 1 . Debrayage du volant pour -deplacement 
cuirasse. 

12. Molette pour declencbement -a main. de 
automatique. 

1 3. Volant de I avan ce transversale. 

1 4. Anneau de blocage. 

1 5. Degagement rapide de I’outil. 

1 6. Levier de manouvre de la tete-revolver. 

17. Manche de commande des avances. 

18. Ecbelle circulaire. 

19. Volant du chariot porte-outil. 

20. Mise au point de I'embrayage, 


lande des vitesses de broche 
m indicateur de la vitesse d« 


jrayage 


pour rapport 


5. Lommande des pas et des 

6. Commande des pas normau 

7. Butee du chariot longitudin; 


larnais 


9. Volant pour deplacement 



miiimiiiiimiiiiiiiiiiiimiiimmiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiimiiiimiiiimiiim 


LA CONTRE-POiNTE peut se deplacer lateralement pour tour- 
ner conique. Le fourreau de la contre-pointe est trempe et rectifle. 


II est pourvu d’une graduation en millmetres et d un 
reglage tres precis de la point©. Blocage par levier. 


vernier pour 


LE DISPOSITIF D'ARROSAGE comprend une pompe centri- 
fuge, tuyauterie d aspiration et de refoulement et bac d arrosage. 
[’ajutage etant fixe au chariot le jet d’eau suit constamment 


EQUIPEMENT iLECTRIQUE. Le moteur principal de la machine 
est a command© telemecanique dont ie circuit est alimente par 
un transformateur^ L’interrupteur du moteur principal et de la pom- 
pe d’arrosage ainsi que I Interrupteur de I eclairage sont montes 
sur le panneau de manouevre place sur le pied droit de la ma- 
chine, qui renferme egalement le contacteur, le transformateur et 


Schema des connexions 
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P^ESNY 

PRODUKCNl SOUSTRUH 



ELEKTROSIGNAL 

\ 

NARODNI PODNIK *1X700 HOLE$OVICE • PRAHA VII, BUBENSKA-43 • TELEFON 703-41 
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MY PEODUKCNI SOUSTRUH 



LIBERTA D 40 


S [fDW 




Robustni provedeni, hlavni vfeteno ulozeno v bronz. loziskach, lapovane kluzne plochy 
hlavm'ho vfetene, tiakove I'mazanf, nahbn klinovymi remeny, th'obratkpvy m'zko ulozeny 
motor, zmena tn rycblosti zja behu el. vypinacem, brzdeni protiproudem. Pouziva se na se- 
riove prace, ktere map miti presny prumer a geometricky tvar, jakoz | vysokou jakost po- 
vrchu. Pro obrabeni. vsech jkovu pri max. rezne rychlosti pouzitim rychlorezne oceli neb 
tvrdych kovu. Vzor D 40 , jako charakter. produkcni sbustruh, nema moznost rezani zavitu. 


ctyrbokou otocnou hlavou. Zadnf dil pri'cneho suportu je 
vybaven upmaci plochou s T-drazkami k upevneni zadnika 
drzaku upichovaciho noze. 

[jC©m}0E^ : 

Konik je dvoudilny. Vrchni dil s pinelou je proti zakladni 
casti pHcne prestavitelny. Poloha konika se zajist’uje rucni 
pakou s vystrednfkem. 

Reversni stykace a pojistky jsou umisteny v pravem pod- 
stavci stroje. Pojistky jsou snadno pristupne otevrenim ma- 
lych dvirek. Prfpojka s pojistkami a nulovym mustkem je 
umfstena vzadu na stroji. Po prave strane stroje jsou; hlavni 
vypinac, zapinajicf v dalsi poloze vodnf cerpadio a polovy 
prepinac , pro zmenu obratek motoru. Ovladani stroje pri 
praci deje se rucnf pakou, umistenou na prave strane zamku, 
ktera pusobf na prepmac reversnich stykacu, umisteny pod 
vretenikem. Brzdeni vretene provadi se protiproudem. Vzadu 
pod vretenikem je umistena zasuvka pro osvetleni, 

[r{lvd[7<i]iii]Dk[k(S lk®[poo’©^(iieo 

slouzf k soustruzenf ruznych zaoblenych jednoduchych i slo- 
zitych tvaru podle plechove sablony. 

Vreteno je mazano olejem zn. Shell 1499. Ostatni mista 
strojm'm olejem (4—5^ Englera). Doporucuje se vymeniti olej 
ve vretehiku kazde 2 az 4 mesfce podle zati'zeni stroje. Po 
vypusteni stareho oleje otvoremi umistenym dole na viku, 
treba pred novou naplni nadrz proplachnouti petrolejem. 

Trifazovy elektromotor s kompletnim etektrickym zarizenfm 
pro 3krat 220, 380 nebo 500 V, unaseci deska, 2 pevne 
hroty Morse 4, narazka, tlakova maznice, sada klicu. 
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[L®g© ;j 

Silne dimensovane loze ze sede litiny, o tvrdosti 200-220 
Brinella jest vyztuzeno diagonalnimi ijzebry. Vpdfci plochy 
pro spodni sane a konik (oddelene) jsou peclive brouseny. 
Loze spociva na dvou podstavcich. ^ prednfm je umisten 
elektromotor, v zadnfm elektricke zarfzeni. 

[Xl(fil}D©[n] I 

Nahon vretene se deje kimovymi remeny od motoru s 
dvoustupnovou remenici. Motor je polove prepinatelny a 
ma 3 stupne otacek, takze vreteno ||ma celkem 6 stupnu 
otacek. Jelikoz vreteno neni ve styku s zadnym ozube- 
nym pfevodem, otaci se pri vsech stiipnkh otacek naprosto 
klidne. I 

Vreteno, ktere je velmi silne dimenspvano, peclive tepelne 
i mechanicky opracovano, bezi ve; dvou nastavitelnych 

kluznych loziskach ze specieinfho lyrdeho bronzu. Loziska 
jsou mazana tiakovym olejem, jehoz idak se kontroluje op- 
tickym ukazovatelem. Axialni tiaky Ivretene zachycuji dve 
kulickova loziska vybrane presnosti. I 

[P©)g(lQ^ i 

Nahon posuvu deje se klinovym remenem od hlavniho vre- 
tene, remenici a parem vymenitelnych ozubenych kol na 
tazny hridel. Rychlostni skfm je umfstena primo v zamku, 
kde je tez treci spojka, ktera umoznuje vymezeni posuvu 
pomoci narazek a koncovych merek, 

§aQp®[?’ft I 

Spodni sane jsou peclive zaskrabany na vedeni loze a o- 

patreny stiraci tfisek. Pricny suport] ma broiisene vedenf. 
Pnpadna vule se vymezi staveci liitou. Pricny suport je 
normalne vybaven otocnym suporte n s normalnim upina- 
nim noze, ktery se na prani da yymeniti za suport se 
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HLAVNI TECHNICKA DATA 

PRODUKCNI'HO SOUSTRUHU 

> 

~| FI F^ 

_□ fJ 

^ 4] 

» j — 1 


Tocna delka (na zvi. prani 1000 mm) 630 mm 

Vyska spicek 1 90 mm 

r 

Vrtani vretene 42 mm 

Tocny prumer pres loze 

Tocny prumer pres suport 

Kuzel vretene 


400 mm 

225 mm 

Metr. 50 

Posuv pncny 

0.008 

0.028 

0.050 

^0.090 

mm/obr. 


Posuv podelny 

0.016 

' 0.014 

0.050 

0.045 

mm/bbr. 


Rada 1 260 350 

525 

750 

1000 

1500 

obr./min. 

i ■ 

Normalni vybava: Unaseci deska, pevne hroty Morse 4, normalni crzak noze, kitce, maznice 


Cena stroje vcetne el. zaffzeni a elektromotoru 750/1000/1500 obr./min. 3.5/4.4/5.5 kW 



ZVLA$TNf PAISLUSENSTVI 


Dalsr rady obratek hi. vretene: 

priplatky: 

Rada 0 

180 

240 

360 

500 

680 

1000 

obr./min. 


Rada 2 

350 

465 

700 

1000 

1325 

2000 

obr./min. 


Rada 3 

420 

560 

840 

1200 

1600 

2400 

obr./min. 


Horni suport se ctyrbokou noz. hlavou k vymene za normalni drzak noze se suportem 

Horni suport se ctyrbokou hlavou bez suportu s normalni'm drzakem 

Suport se dvema okenkv k vymene za norm, suport s drzakem noze 

Suport se dvema okenky na mfsto norm, suportu s drzakem noze 

Upichovaci zadm' drzak 


Zarizani pro tocenf kuzelu 


Hydraulicke kopirSvacf zari'zeni s olej. pumpou a elektromot. 0.3 kW na 220V/380 V a olej. nadrzi 


Vodm' chUzeni vcetne elektrickeho cerpadia s nadrzi na chladki tekutinu 

Osvetlenf 

Luneta pevna 

Luneta bezna 

Tri'cellsfove sklicidio 0 165 mm s pri'rubou 

Tncelisfove sklicidio 0 190 mm s prirubou 


Otocny hrot Morse 4 

Otocny hrot perovy k nasazenf na pinolu 

Vymen. kola pro zdvojnasobeni posuvu 

Vymen. kola pro ztrojnasobenf posuvu 


Obal lyziny 

Obal bedna, rozmery 110X220X140 (pri tocne deice 1000, rozmery 110x290x135) 


Vaha stroje se “zvI, pri'sl. netto : 1560, — kg (pri tocne deice 1 000, vaha 1 850, — ■ kg netto) 



|p>fo ©bjedlmiawe® sSir©}® (adl©j£® p[i’®v©siiiio raapSISo pr© ®l!®lkfii?'®oifii®teiry ! 
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Tour parallele VOIMAIV 


Ce tour est tout indique pour des travaux de precision tres 
varies et permet d’employer d’unp maniere rationelle les outils 
au carbure. I 

• Diametre admis au-dessuJ du banc 280 mm 

ii 

• Distance entre pointes 750 mm 

• Pont demontable devant Je plateau 

• Grande gamme des vilesies de la broche 

• Gamme des avances tres jetendue 

|l 

La poupee fixe, la boite d’engrinages et la boite Norton tor- 
ment on socle monobloc bride a| banc et assurant one grande 
rigidite. i 
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LA BROGIHE 

est entroinee par une boite de vitesses commandee par !e moteur sans utilisation de courroies. Dans la boite 
de vitesses se trouvent un embrayoge double d disques pour inversion du sens de rotation de la broche et tous 
les engrenages. Au moyen des roues de rechange on peut obtenir 3 gammes de vitesses. A I’avant la broche 
est montee sur des coussinets lisses reglables, d I’arriere elle tourne sur des paliers d rouleaux. Une pompe 
d engrenages placee dons la partie inferieure de la poupee fixe assure le graissage des engrenages, des 
paliers et de la broche. 

LA b©!te mortqm 

completement fermee, sans echancrure pour le balladeur, permet d’obtenir les pas les plus repandus: metriques, 
Whitworth, au module et DP. Un ieu de pignons de rechange suffit pour chaque genre de filets. 

L E T A B L L E^ R 

permet le debrayage automatique des avances en travailiant sur butees fixes. 

L E G H A R I © T ^ 

est equipe avec une tourelle carree commandee par un levier unique permettant de-bloquer la tourelle dans 
toutes les positions. Les vis du charriot sont d rattrapage du jeu pour eliminer le mouvement mort. 

LE BANG 

forme avec le bdti de la poupee fixe, le pied droit et la semelle une construction tres rigide, Les deux glissieres 
du chariot sont planes. Le jeu dans la glissiere avant peut etre rattrape dans le sens horizontal comme dans 
le sens vertical grace d un lardon prismatique. La contre-pointe est guidee d I’avant par une glissiere plane, 
d I’arriere par une glissiere prismatique. La forme bien etudiee du banc permet une evacuation facile des co- 
peaux dans un bac. Sous le banc se trouve une armoire dans laquelle peuvent etre ranges les accessoires de 
la machine et I'outillage. 

Le reservoir pour le liquide d’arrosage place dans le pied droit est muni de nervures assurant le refroidisse- 
ment suffisant de I’huile. Au pied droit est boulonnee aussi la pompe d’arrosage avec le moteur independant. 

ACGESSOSRES M©RMAU3C 

moteur et equipment electrique, plateau d toe, bac d copeaux, 2 pointes, douille de reduction pour la broche 
principale, tourelle carree, jeu de roues de rechange, jeu de cles de service, butee micrometrique reglable, 
armoire metallique incorporee pour ranger les accessoires et I’outillage de la machine, plaques indicatrices, 
carnet d’instructions. 

AGGESSQSRES SF-EGEAILJX 

arrosage avec electro-pompe et relais de protection, dispositif d copier et d tourner cone, porte-outils multi- 
ple arriere, plateau universel avec 4 mors trempes reversibles, lunette fixe, lunette d suivre, mandrin univer- 
se!, faux plateau pour mandrin universel, 
tambour de butee longitudinal, tambour 
de butee transversal, dispositif de serrage 
par pinces d volant y compris une pince de 
diametre au choix de 4 — ^22 mm, dispositif 
de serrage par pinces pouvant etre action- 
ne meme pendant la marche y compris 
une pince de didmetre au choix, pinces 
supplementaires, eclairage sans ampoule. 

Le plateau universel et le plateau d toe 
sont munis d’un dispositif, eliminant le des- 
serrage de ceux-ci. 

PRI£RE D'INDIQUER la tension du 
COURANT DISPONIBLE! 
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SNSIONS pisNClPALES I 



Diametre admis au-dessus du banc 
Distance entre pointes: .... 

Diametre admis au-dessus du chariot 

i! : 

Diametre admis dans le rompu 
Largeur du rompu deyant le plateau 
Largeur du banc . . 

Diametre du plateau universei 
Alesage de jia brochei .... 
Cone de lai broche i . . . . 

Cone des pointes . . 


Cone de lajj broche i [ metrique 

Cone des pointes Morse 

Nez de la biroche selon la norme ii DIN 800 

Nombre de tours de la broche: 3 gammes a 18 etages . . . . t. p. m. 

|i : i , t.p.m. 

Object d’une commande speciale J t. p. m. 

Avances; 3^| avances longitudinales . . . .| mm/t 

36!l avances transversales . . . • ^ mm/t 

Pas de la vis-mere | mm 

Filets: 36 filets metriques, pas | mm 

36 filets module mm 


36 filets Whitworth, filets au pouce 


Moteur; Vitdsse i t. p. m. 

Puissance . ? CV 

Encombrememt de la rriachlne (largeur X longueur) I mm 

Poids de la jmachine: avec accessoires normaux [ kg 

I avec emballage . . . ! kg 

|| avec emballage maritime . I . v . . . . kg 

Volume de Id caisse |i m' 

Dimensions de la caisse (largeur X longueur X hauteur) .... cm 


M68 

20 — 1000 
31.5—1600 
63 — 3150 
0.03— 3.52 
0.01 — 1.22 
6 

0.375— 44 
0.375— 44 

3 / 4 - 88 

2800 
4 

910 X 2140 
1080 
1250 


115 X 230 X 165 




a = 800 
b = 2140 
c = 1100 


Nos machines etont constamment perfectionnees les renseignements numeriques sont donnes sans 
II engagement. 


Mg S0C|£TE ANONYME pour le commerce des MATIERES premieres, des PRODUilS M^TALLURGIQUES 
W %g ET DES CONSTRUCTIONS M^CANIQUES, ETABLISSEMENT II, PRAHA II, VACLAVSKE nAm. 56 
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